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《超硬磨料制品  金刚石磨边轮》 

编制说明 

（征求意见稿） 

一、工作简况 

1．任务来源 

本项目根据工业和信息化部 2024 年第五批行业标准制修订计划（工信

厅科函〔2024〕463号），计划编号 2024-1473T-JB，项目名称“超硬磨料制

品  金刚石磨边轮”进行修订。本项目归口单位为全国磨料磨具标准化技

术委员会，主要起草单位为广东奔朗新材料股份有限公司、佛山市科大博德

金刚石工具有限公司、北京安泰钢研超硬材料制品有限公司，项目周期 12

个月。 

2．主要工作过程 

起草阶段：接到计划后，根据工作需要成立了标准起草工作组。工作组

成立后，对修订工作的具体问题进行了研究、协商，确定了工作方案、人员

分工和时间进度。工作组在工作过程中对原标准发布实施以来的执行情况

和行业的发展变化情况进行了调研，查阅了国内外相关技术文献和资料，结

合目前我国金刚石磨边轮生产厂家和市场需求的实际情况，在试验验证的

基础上提出了本标准修订草案，于 2025 年 5 月形成了工作组讨论稿。之后

工作组内部经过多次讨论，对标准草案进一步修改完善后形成了标准征求

意见稿，并经工作组组长审核后报标委会秘书处。 

3．主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

本标准由广东奔朗新材料股份有限公司、佛山市科大博德金刚石工具

有限公司、北京安泰钢研超硬材料制品有限公司共同负责起草。 
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工作组成员：文平、陶洪亮、王振明、刘一波、周浩钧、王鹏、罗晓丽。 

所做的工作：文平任工作组组长，全面负责标准的起草工作，并负责对

各方的意见和建议进行归纳和分析；陶洪亮、王振明、刘一波负责标准技术

内容的确定工作；周浩钧、王鹏、罗晓丽负责调研、资料搜集和试验验证工

作。 

二、标准编制原则和主要内容 

1．标准编制原则 

本标准的编制遵循“面向市场、服务产业、及时修订、不断完善”的原

则。结合产业发展和技术进步情况，修改和完善相关内容，做到科学、合理、

适用。 

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件

的结构和起草规则》的规定起草。 

2．标准主要内容 

本标准规定了金刚石磨边轮的形状与尺寸代号、产品分类、产品标记、

产品规格和技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包

装、运输和贮存。 

本标准适用于对陶瓷、石材进行磨边加工的金属结合剂、树脂结合剂和

金属-树脂复合结合剂金刚石磨边轮的制造。 

3．主要技术差异 

（1）更改了适用范围 

原标准制定时，陶瓷、石材磨边几乎只使用金属结合剂磨边轮。随着磨

边工况发生改变，树脂结合剂磨边轮和金属-树脂复合结合剂磨边轮应运而

出，丰富了陶瓷、石材磨边工具箱。本次修订根据目前磨边轮产品技术和市
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场情况完善了标准的适用范围。 

（2）更改了产品分类 

随着技术的发展和市场需求的变化，产品种类也更加丰富，尤其是出现

了组合式磨边轮的设计型式。为此，本次修订对产品分类进行了丰富。 

（3）更改了产品规格 

在产品规格中纳入了外径 100mm、150mm、400mm、500mm四种规格，

刀头尺寸在原有 10mmx14mm、8mmx12mm 基础上增加了 10mmx18mm、

12mmx18mm、15mmx18mm 三种规格。产品规格的更改是为了适应陶瓷、

石材等硬脆材料磨边向精细化方向发展。其中，100mm、150mm外径磨边

轮主要用于于陶瓷、石材的上下角倒角磨边，400mm、500mm外径磨边轮

主要用于卫浴底座磨边。 

（4）增加了铝基体材质的要求 

随着技术的发展，磨边轮的结合剂类型更加丰富，其中树脂结合剂金刚

石磨边轮基本上以铝材为基体，故本次修订在原材料要求中增加了铝基体

材质的内容。 

（5）增加了基体厚度的要求 

原标准制定时，未对产品基体厚度做硬性标准。随着磨边工况发生改变

（线速度提升约一倍），产品在使用过程中断螺丝现象频发，故根据目前产

品的应用要求，新增了产品基体厚度指标。 

（6）更改了动平衡的要求及其试验方法 

由于磨边轮使用速度提高，为保证使用安全，对其动平衡要求进行了加

严，动平衡精度等级由原来的 G16 改为 G6.3，相应的试验方法中动平衡机

测量精度由 1 g·mm 改为 0.1 g·mm。 
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（7）更改了产品贮存的规定 

由于新增了磨边轮的结合剂类型，针对树脂的特性，规定树脂结合剂和

金属-树脂复合结合剂金刚石磨边轮贮存期为一年。 

（8）其他变化 

本次修订还根据 GB/T 1.1-2020 的规定对原标准进行了结构调整和编

辑性改动。标准名称由“金属结合剂金刚石磨边轮”改为“金刚石磨边轮”。 

4．解决的主要问题 

近年来，金刚石磨边轮行业发展迅速，实际涉及的产品规格、种类等已

超出本标准范围。特别是随着陶瓷、石材深加工行业发展，磨边轮工作转速

及线速度的提升，为满足客户提出的更加精细、高质量的加工需求，现行标

准的产品规格、技术要求迫切需要更新。 

本次修订，完善了金刚石磨边轮的结合剂类型、设计形式和尺寸规格，

适应了产业新的发展现状；增加了新的基体材质要求和基体厚度要求，加严

了磨边轮的动平衡精度等级要求，提高了产品的安全性能，满足了磨边轮向

更高使用速度发展的要求。修订后的标准适应了产业发展的需要，提高了标

准的技术水平，满足了行业高质量发展的需要，能够促进产业快速发展和技

术进步。 

三、主要试验（或验证）情况 

1．主要技术指标确定的依据 

本标准是在 JB/T 12544-2015《超硬磨料制品  金属结合剂金刚石磨边

轮》的基础上，结合我国金刚石磨边轮的产品变化和市场应用情况修订而成。

本标准在编制过程中，对国内主要金刚石磨边轮生产企业进行了充分的调

研，依据起草单位企业标准的实施情况和用户现场的长期应用检验确定了
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具体的技术指标，形成了本标准。 

2．制定后验证的情况 

本标准修订后，起草工作组分别选取了部分规格的样品按照本标准描

述的方法对产品的主要技术指标进行了试验验证，验证结果见表 1～表 5。 

 

表 1  磨边轮基体尺寸测量结果 

规格 编号 外径(mm) 中心孔直径（mm） 安装孔分布圆直径(mm) 

100x30 

1 100.3 30.028 80.08 

2 101.2 30.030 80.06 

3 99.8 30.034 79.98 

4 100.5 30.028 80.02 

5 100.3 30.018 79.96 

150x30 

1 150.3 30.038 80.04 

2 150.2 30.036 80.05 

3 150.1 30.034 79.98 

4 150.4 30.030 80.04 

5 150.3 30.032 79.98 

400x75 

1 400.2 75.016 160.04 

2 400.3 75.010 160.02 

3 400.1 75.018 159.98 

4 400.3 75.030 159.98 

5 400.2 75.016 160.04 

500x250 

1 400.2 75.034 249.98 

2 500.1 250.036 250.04 

3 500.2 250.040 250.02 

4 500.2 250.038 250.02 
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表 2  磨边轮基体圆跳动测量结果 

规格 编号 
TPL(mm) TRL(mm) 

标准值 测量值 标准值 测量值 

100x30 

1 0.3 0.18 0.4 0.28 

2 0.3 0.24 0.4 0.36 

3 0.3 0.16 0.4 0.26 

4 0.3 0.14 0.4 0.28 

5 0.3 0.20 0.4 0.32 

150x30 

1 0.3 0.14 0.4 0.30 

2 0.3 0.18 0.4 0.26 

3 0.3 0.16 0.4 0.24 

4 0.3 0.20 0.4 0.28 

5 0.3 0.22 0.4 0.32 

400x75 

1 0.3 0.20 0.4 0.34 

2 0.3 0.24 0.4 0.30 

3 0.3 0.22 0.4 0.32 

4 0.3 0.22 0.4 0.32 

5 0.3 0.18 0.4 0.28 

500x250 

1 0.3 0.28 0.4 0.38 

2 0.3 0.28 0.4 0.36 

3 0.3 0.26 0.4 0.36 

4 0.3 0.26 0.4 0.36 

5 0.3 0.26 0.4 0.34 
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表 3  金属-复合磨边轮/树脂磨边轮动平衡测量结果 

规格 编号 
动平衡量（g.mm） 

标准值 测量值 

250x140复合轮 

1 0.79 0.3 

2 0.79 0.2 

3 0.79 0.3 

4 0.79 0.4 

5 0.76 0.5 

250x140树脂轮 

1 0.65 0.6 

2 0.65 0.6 

3 0.65 0.35 

4 0.65 0.55 

5 0.65 0.5 

 

表 4  金属-复合磨边轮扭力检测结果 

规格 编号 
扭力（N） 

是否断/掉刀头 
标准值 检测值 

 250x140复合轮

10x18 

1 40 60 否 

2 40 60 否 

3 40 60 否 

4 40 60 否 

5 40 60 否 

250x140复合轮

12x18 

1 57.6 80 否 

2 57.6 80 否 

3 57.6 80 否 

4 57.6 80 否 

5 57.6 80 否 
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表 5  金属-复合磨边轮/树脂磨边轮回转测量结果 

规格 编号 
转速（r/min) 

结果 
标准值 测量值 

250x140复合轮 

1 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

2 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

3 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

4 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

5 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

250x140树脂轮 

1 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

2 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

3 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

4 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

5 5610 6000 基体未破裂，金刚石层未松脱 

 

根据对上述试验结果的分析，标准起草工作组认为，本标准验证数据真

实可靠，所规定的技术指标及试验方法科学可行，可以切实指导金刚石磨边

轮的生产和应用等工作。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

金刚石磨边轮是一种先进的刚性磨削工具，用金刚石磨边轮进行边缘

磨削是一种先进的加工技术。近年来，随着陶瓷、石材资源的日趋紧张、环

保意识的增强，以及建立集约型社会的需要，金刚石磨边轮在陶瓷、石材的

磨边加工领域得到越来越广泛的应用。目前在世界所有的金刚石磨削产品

中，金刚石磨边轮几乎占到 10%的市场份额，并且市场的消耗量以每年 10～
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15%的速度高速增长，具有广阔的市场前景。随着技术和市场的发展，金刚

石磨边轮由单一的金属结合剂产品发展到包括金属结合剂、树脂结合剂以

及金属-树脂复合结合剂等丰富种类的产品，更好地满足了陶瓷、石材磨边

加工需求。 

本标准修订时，纳入了规格更广、两种新结合剂的金刚石磨边轮产品，

提高了标准的覆盖面，满足产品应用领域扩展的多样化需要；增加了基体厚

度要求，加严了磨边轮的动平衡精度等级要求，提高了产品的安全性能，更

好地满足陶瓷、石材高速、高效磨边加工发展要求。本标准的修订，纳入了

当前金刚石磨边轮的最新技术成果，整体上提升了标准的先进性、合理性和

适用性，有利于促进金刚石磨边轮质量和技术水平的提升，满足产业快速发

展的需要，推动硬脆材料磨削等领域的生产工艺变革和技术进步。 

六、与国际、国外对比情况 

本标准起草过程中未查到同类国际、国外标准，故没有采标。 

本标准起草过程中未测试国外的样品。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行法律、法规、规章和相关标准，特别是强

制性标准的协调性 

本专业领域标准体系框图见附图。 

本标准属于磨料磨具标准体系“超硬磨料制品”小类，“磨削工具”系

列。 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在起草过程中无重大分歧意见。 
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九、标准性质的建议说明 

建议本标准为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布六个月后实施。实施前由全国磨料磨具标准化技

术委员会在网站、公众号和微信群等信息化平台上进行宣传，编写培训讲义

并召开宣贯会，企业可根据本标准修改自己的企业标准或技术文件。 

十一、废止现行相关标准的建议 

本标准实施时，代替 JB/T 12544-2015《超硬磨料制品   金刚石磨边

轮》。 

十二、其他应予说明的事项 

无。
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附图 
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