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《普通磨料  清洁度的测定》 

编制说明 

（征求意见稿） 

一、工作简况 

1．任务来源 

本项目根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科函〔2024〕

463 号），计划编号 2024-1746T-JB，项目名称“普通磨料  清洁度的测定”

进行修订。本项目归口单位为全国磨料磨具标准化技术委员会，主要起草

单位为郑州磨料磨具磨削研究所有限公司等，项目周期 12 个月，为基础通

用项目。 

2．主要工作过程 

起草阶段：接到计划后，根据工作需要成立了标准起草工作组。工作

组成立后，对修订工作的具体问题进行了研究、协商，确定了工作方案、

人员分工和时间进度。工作组在工作过程中对原标准发布实施以来的执行

情况和行业的技术发展情况进行了调研，查阅了国内外相关技术文献和资

料，在试验验证的基础上提出了标准修订草案，于 2025年 4 月形成了工作

组讨论稿。之后工作组内部经过多次讨论，对标准草案进一步修改完善后

形成了标准征求意见稿，并经工作组组长审核后报标委会秘书处。 

3．主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

本标准由郑州磨料磨具磨削研究所有限公司、国家磨料磨具质量检验

检测中心、白鸽磨料磨具有限公司、河南蚂蚁新材料有限公司共同负责起

草。 

工作组成员：张良、包华、张林州、孙龙、赵振刚、余佳音、马亚飞、
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李杭。 

所做的工作：张良任工作组组长，全面协调标准的起草工作，并负责

标准的具体编写和各阶段标准内容的修改；包华负责各阶段标准的审核；

张林州、孙龙、赵振刚负责行业调研和对标准的技术内容进行研究分析；

余佳音负责国内外资料的收集和相关国际标准的翻译，并协助张良对各方

的意见和建议进行汇总处理；马亚飞、李杭负责标准技术内容的试验验证。 

二、标准编制原则和主要内容 

1．标准编制原则 

本标准的编制遵循“面向市场、服务产业、及时修订、不断完善”的

原则。适应普通磨料产业的发展和检测技术进步情况，综合考虑检测的准

确性和效率，寻求最大的经济和社会效益，做到技术上先进、经济上合理。 

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件

的结构和起草规则》和 GB/T 20001.4-2015《标准编写规则  第 4部分：试

验方法标准》的规定起草。 

2．标准主要内容 

本标准描述了测定普通磨料清洁度的方法。 

本标准适用于粒度为 F4～F220（P12～P220）的普通磨料清洁度的测定

活动。 

3．主要技术差异 

（1）更改了清洁度的定义。 

原标准对普通磨料清洁度的定义是“磨料颗粒表面粘附的微细粉尘的多

少”，这个定义严格上来说是不太准确的，因为其要表征的主要是一种“程

度”，而不仅仅是“多少”，本标准将其更改为“磨料颗粒表面粘附微细粉
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尘多少的量度”。 

（2）增加了术语“浊度”及其定义。 

普通磨料清洁度的测定是通过间接方法得出的，即通过测试磨料在水

中经搅匀沉降后水样的浊度，然后计算出其清洁度，方法的核心是测试水

样的浊度。增加术语“浊度”便于对标准内容的理解及应用，其定义参考

HJ 1075-2019《水质  浊度的测定  浊度计法》以及 ISO 7027-1:2016《水

质  浊度的测定  第 1 部分：定量方法》；同时，对浊度可以通过光线的散

射特性来表征进行了说明。 

（3）更改了测试原理。 

原标准对测试原理的说明不够准确、清晰，本标准在参考 HJ 1075-2019

《水质  浊度的测定  浊度计法》的基础上，结合整个测试过程，对测试

原理进行了准确、清晰地说明。 

（4）增加了试剂或材料的规定。 

原标准没有将测定用试剂或材料进行明确规定，且在试样制备等过程

中使用自来水显然是不严谨的（其本身的浊度可能会对测定结果产生影响）。

本次修订将实验用水改为“符合 GB/T 6682规定的二级水”，二级水浊度值

很低，同时还用其对仪器进行调零，从而消除了水质对测量结果的影响；

还增加了浊度标准使用液作为试剂材料的规定，该液是浊度校准的标准溶

液，其浊度值为 400 NTU，实际使用时按比例稀释可获得不同的标准浊度

值，用于对仪器进行校准。 

（5）更改了仪器校准的规定。 

原标准规定需要制备无浊水对仪器进行调零，用蒸馏水等实验用水做

空白试验，这个过程比较繁琐。实验研究表明，用无浊水对仪器进行调零，
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用蒸馏水（本次修订明确为二级水）等实验用水做空白试验后的测试结果，

与用二级水等实验用水直接对仪器进行调零并测试的结果非常一致。考虑

到目前制备满足要求的纯水的设备已很先进，制水简便，同时二级水等实

验用水的浊度（小于 0.05 NTU）相对于磨料水样的浊度通常已经很低了，

本标准简化了仪器校准的要求，删除了无浊水制备的繁琐赘述，规定直接

用实验用水对仪器进行调零，同时明确用浊度标准使用液（按比例稀释）

对仪器进行校准，完善了仪器校准内容，提高了测试效率。 

此外，实验表明水样的放置时间会对测定结果产生明显影响。考虑到

制备好的水样（搅匀后沉降 10 min）宜尽快进行测定，不宜长时间放置，

故仪器的预热、调零和校准应在水样制备好之前完成，而不能等水样制备

好后才进行这些操作而造成水样长时间放置。基于上述原因，本标准增加

了仪器校准应在 7.3 步骤前完成的规定，以便水样制备好后能够马上进行

测试，提高测试过程的准确性和效率。 

（6）更改了测定的相关要求。 

参考 HJ 1075-2019《水质  浊度的测定  浊度计法》并结合实际对样

品的测试步骤进行了完善，以规范操作过程，提高测试的准确性。 

（7）更改了水样浊度值的换算方法。 

本标准在将测得的水样浊度值换算到试样量为 25 g 时的浊度值时，因

测定步骤中不再进行空白试验（详见前面第 5条说明），故水样的浊度值由

仪器直接测出，不再需要减去空白试验的值（即实验用水的浊度值），据此

修改了对应的换算方法。 

原标准换算方法：𝑍𝐷𝑛 =
𝐶𝐷𝑛−𝑆𝐷

𝑚𝑛
× 25 



5 

本标准换算方法：𝑍𝐷𝑛 =
𝐶𝐷𝑛

𝑚𝑛
× 25 

式中： 

ZDn——第n个水样换算后的浊度值，单位为NTU； 

CDn——第n个水样测得的浊度值，单位为NTU； 

SD——空白试验的浊度值，单位为NTU； 

mn——第 n 个水样所含磨料质量的数值，单位为克（g）。 

（8）增加了试验报告。 

以符合 GB/T 20001.4-2015《标准编写规则  第 4部分：试验方法标准》

对方法标准的编写要求。 

（9）本标准还根据 GB/T 1.1-2020 的规定对原标准进行了编辑性修改。 

4．解决的主要问题 

本标准于 1999 年首次发布，2012 年第一次修订，本次为第二次修订。 

本次修订，充分体现了当今浊度测试的先进技术成果，对仪器校准和

测定的过程及对应的换算方法进行了优化，明确了实验用水和浊度标准使

用液的规定，提高了普通磨料清洁度测试的准确性和效率。同时对术语及

定义、测试原理和试验报告等内容进行了完善。解决了标龄老化的问题，

保证了标准的时效性和延续性，为普通磨料的贸易和技术交流提供便利。 

三、主要试验（或验证）情况 

1．主要技术指标确定的依据 

本标准是在依据 ISO 7027-1:2016《水质  浊度的测定  第 1 部分：定

量方法》的基础上，参考 HJ 1075-2019《水质  浊度的测定  浊度计法》

和 GB/T 15893.1-2014《工业循环冷却水中浊度的测定  散射光法》的相关

内容，结合浊度测试技术在普通磨料清洁度测试领域的实际应用情况，对
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JB/T 10151-2012《普通磨料  清洁度的测定》修订而成。这些修订内容在

第二章中已有详细说明。 

2．制定后验证的情况 

本标准主要对仪器校准和测试的过程进行了更改，为验证更改后标准

内容的合理性，标准起草工作组按照本标准和原标准分别对同一样品进行

了测试。测试具体情况如下： 

（1）按原标准对样品进行测试 

①制备无浊水，并对仪器进行调零。 

②用无浊水稀释配置 50 NTU 的标准使用溶液，并对仪器进行校准。 

③对实验用水（二级水）进行空白测试。 

④对磨料水样进行测试。 

重复实验 5 次，测试结果见表 1。 

表1  按原标准测试的结果 

实验

次序 

空白 

测试结果 

水样 

测试结果 

最终 

测试结果 
平均值 最大差值 标准偏差 

1 0.02 11.07 11.05 

11.058 0.07 0.028 

2 0.01 11.11 11.10 

3 0.03 11.07 11.04 

4 0.02 11.05 11.03 

5 0.04 11.11 11.07 

 

（2）按本标准对样品进行测试 

①用实验用水（二级水）对仪器进行调零。 

②将浊度标准使用液稀释配置成 10 NTU、20 NTU 和 50 NTU 的标准使

用溶液，对仪器进行系列值的校准。 

③对磨料水样进行测试。 
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重复实验 5 次，测试结果见表 2。 

表2  按本标准测试的结果 

实验次序 
水样测试结果 

（最终测试结果） 
平均值 最大差值 标准偏差 

1 11.09 

11.06 0.07 0.029 

2 11.04 

3 11.02 

4 11.07 

5 11.08 

 

表1和表2测试结果表明，两组测试结果具有非常好的一致性，证明本

标准对仪器校准和测试过程的更改是合理的。 

综上，标准起草工作组认为，本标准验证数据真实可靠，所描述的测

试方法科学可行，可以切实指导普通磨料清洁度的测定工作。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

清洁度是普通磨料的一项重要技术指标，对所制作磨具的生产工艺和

产品质量有着直接影响，是磨具生产过程中重要的质量控制环节。通过对

清洁度进行检测，可有效控制磨料质量，进而保证磨具产品的质量。普通

磨料清洁度的测定原理是通过在与入射光成 90°角的方向上检测散射光强

度来测定磨料水样的浊度，再通过数据处理计算得出清洁度。近年来，随

着普通磨料清洁度指标的提高和贸易的日益频繁，对清洁度测试方法的准

确性和效率的要求也随之提高。而原标准在测试效率和测试过程的规范性

方面均存在一定问题，已无法满足当前的市场需求。 

本标准修订时，通过优化仪器校准和测试的过程及对应的换算方法，
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避免制备无浊水和进行空白试验的繁琐，显著提高测试的效率和经济性；

通过将实验用水明确为二级水并增加浊度标准使用液的规定及使用要求，

提高测试过程的精度，保证测试结果的准确、可靠；整体上提升了标准的

先进性和适用性。 

本标准的修订，为当前普通磨料清洁度的检测提供了科学、合理的技

术依据，提高了普通磨料清洁度测试的准确性和效率，为普通磨料的贸易

和技术交流提供便利。同时有利于促进普通磨料质量水平的提高，进而满

足磨具制造及磨削加工技术对高质量磨料的需要。 

六、与国际、国外对比情况 

本标准没有直接对应的国际、国外标准，故没有采标。本标准关于水

样浊度测试的相关内容参考了 ISO 7027-1:2016《水质  浊度的测定  第 1

部分：定量方法》、HJ 1075-2019《水质  浊度的测定  浊度计法》和 GB/T 

15893.1-2014《工业循环冷却水中浊度的测定  散射光法》等相关标准。 

本标准起草过程中未测试国外的样品。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章和相关标准，特

别是强制性标准的协调性 

本专业领域标准体系框图见附图。 

本标准属于磨料磨具标准体系“普通磨料”小类。 

本标准与现行相关法律、法规、规章和相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议说明 
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建议本标准为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布六个月后实施。实施前由全国磨料磨具标准化技

术委员会利用网站、公众号和微信群等信息化平台向行业和社会进行宣传

和讲解，企业可根据本标准修改自己的企业标准或技术文件。 

十一、废止现行相关标准的建议 

本标准实施时，代替 JB/T 10151-2012《普通磨料  清洁度的测定》。 

十二、其他应予说明的事项 

无。
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附图 
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